Tworz rzeczywistos¢, spetniaj marzenia

Ender-3 V3

Instrukcja Obstugi Drukarki 3D
[Ender-3 V3]




Dla naszych drogich uzytkownikéw

Dziekujemy za wybér Creality. Dla Twojej wygody, prosze przeczytaj te Instrukcje Obstugi przed rozpoczeciem i $ledZ doktadnie podane in-
strukcje.

Creality zawsze jest gotowe zapewni¢ Ci wysokiej jakosci ustugi. Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy lub masz pytania dotyczace korzystania
z naszych produktdéw, prosze skorzystaj z informacji kontaktowych na koricu tej instrukcji, aby sie z nami skontaktowac. Aby dalej poprawi¢
swoje doswiadczenie uzytkownika, mozesz znaleZ¢ wigcej informacji o naszych urzadzeniach za pomoca nastepujgcych metod:

Instrukcja obstugi: Instrukcje i filmy instruktazowe znajdziesz na dostarczonym z drukarkg dysku USB.

Mozesz réwniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowa (https://www.creality.com), aby znaleZ¢ informacje dotyczgce oprogramo-

wania, sprzetu, informacje kontaktowe, instrukcje dotyczace urzadzenia, informacje o gwarancji urzadzenia i wiele wiecej.

Aktualizacja firmware'u

Mozesz bezposrednio zaktualizowac oprogramowanie urzgdzenia za pomocg ekranu;
Mozesz zaktualizowa¢ oprogramowanie urzgdzenia za pomocg Creality Cloud OTA;
Prosze odwiedzi¢ oficjalng strone internetowa https://www.creality.com, klikng¢ na Centrum Obstugi B Pobieranie oprogramowania/

firmware'u® Pobierz wymagane oprogramowanie, zainstaluj i uzywaj.

Filmy pokazujace obstuge produktéw i serwis gwarancyjny

Prosze odwiedzi¢ https://www.crealitycloud.com/product, klikna¢ ,,Produkty" i wybra¢ odpowiedni model, a nastepnie klikng¢ ,Powigzane
" aby zobaczy¢ poradniki dotyczgce serwisu gwarancyjnego;

Lub skontaktuj si¢ z naszym centrum obstugi gwarancyjnej pod numerem +86 755 3396 5666 lub wyslij e-mail na adres cs@creality.com.

[ uwAGl )

Nie uzywaj drukarki w sposéb inny niz opisany tutaj, aby unikng¢ obrazer osobistych lub uszkodzenia mienia;
. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zadnego Zrédta ciepta ani fatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Sugerujemy umieszczenie jej w dobrze wentylowanym,
chtodnym i bezpytowym $rodowisku;

Nie wystawiaj drukarki na silne wibracje ani na inne niestabilne srodowisko, poniewaz moze to prowadzi¢ do ztej jakosci druku;

Prosimy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikna¢ zatkania gtowicy ekstrudera i uszkodzenia maszyny;

Nie uzywaj kabla zasilajagcego innych produktéw podczas instalacji. Zawsze korzystaj z uziemionego gniazdka z trzema bolcami, ktére
towarzyszy drukarce;

Nie dotykaj dyszy i podgrzewanego stotu podczas pracy, aby uniknac¢ poparzen lub obrazen ciata;

Nie nosi¢ rekawic ani opasek podczas obstugi maszyny, aby zapobiec uwigzieniu ruchomych czesci, co moze prowadzi¢ do zgniecenia i
przeciecia czesci ciata;

Uzyj dostarczonych narzedzi, aby w odpowiednim czasie oczyscic filament z ekstrudera, korzystajac z pozostatej temperatury po
drukowaniu. Nie dotykaj bezposrednio ekstrudera podczas czyszczenia, w przeciwnym razie moze to spowodowac poparzenia;

Czesto czysc¢ drukarke. Regularnie czys$¢ korpus drukarki suchg szmatka po wytgczeniu zasilania, usun kurz, przylegajacy
filament do druku i obce przedmioty na prowadnicach;

Dzieci ponizej . roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru, w przeciwnym razie moze to sp dowac obrazenia biste;

Uzytkownicy powinni przestrzegac praw i regulacji odpowiednich krajéw i regionéw, w ktérych znajduje sie (uzywana) drukarka, zachowac
etyke zawodowg, zwraca¢ uwage na obowigzki zwigzane z bezpieczefistwem i surowo zabrania¢ korzystania z naszych produktéw lub urza-
dzen w celach nielegalnych; Creality nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek naruszenie odpowiedzialnosci prawnej przez osoby na-

w trakcie ia.
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ruszajace przepisy w zadnych okolicznosciach; .  Wskazéwka: Nie podtaczaj ani nie odtaczaj pr
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Wskazéwki: powyzsze akcesoria sg tylko w celach informacyjnych. Prosze odnies¢ sie do fizycznych akcesoriéw



3.Procedu

azu
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3.1 Montaz stojaka na materiat
Zamontuj stojak na materiat i beczke z materiatem zgodnie z diagramem;

2) Dopasuj zamocowane otwory komponentu stojaka na materiat do pozycji blokady bezposrednio po prawej stronie ramy bramowej i dokrec je w dét gtadko

/Dokrec
\{dé&

3.2 Montaz ramy bramowej

1’ Wybierz odpowiedni tryb napiecia na podstawie lokalnego napiecia sieciowego;
2) Umies¢ ztozong rame bramki w szczelinach na podstawie: A. Najpierw uzyj czterech srub M4x8 do wyréwnania i zabezpieczenia lewych i prawych otworéw na pod-
stawie; B. Nastepnie uzyj czterech srub M4x8 do wyréwnania i zabezpieczenia otworéw na spodzie podstawy.

s SREALTY N s )

Regulacja napiecia
znajduije sie po lewej stronie
podstawy

przed podiaczeniem zasilania, aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia

@@ Jesli napiecie sieciowe wynosi od 100V do 120V, prosze wybrac 115V na przefaczniku za-
silania.

n B Prosze upewnic sie, ze przelacznik zasilania i sieciowy sa w prawidtowe] pozycji

Sruby M4x8

@ Jesli napiecie sieciowe wynosi od 200V do 240V, prosze wybra 230V na przetaczniku
zasilania (domyslnie jest to 230V).




3.Procedura monta:

3.3 Instalacja ekranu dotykowego

Podtacz ekran dotykowy do ekranu podstawowego za pomoca elastycznego ptaskiego kabla;

voréw na podstawie

Wi6z zatrzask na tylnej czesci ekranu dotykowego do o

o)
\|@ Gy P

Postepu gocinie  ustrowanymi wekszowkari
W celu prawidiowego wiozenia
orientacji. Nieprawidiowe wiozenie
moze spowodowat uszkodzenie
interfejsow ekranowych.

Weisnij go w dét az uslyszysz
diwiek klikniecia

Nskazowk
1 Nie wiaczaj urzadzenia, gdy ekran dotykowy jest podta-
czony lub odtgczony od kabla potgczeniowego;

2 Delikatnie wyciagnij elastyczny ptaski kabel z ekranu podsta-
wowego, badz ostrozny, aby go nie ztamac.

3.4 Podiaczanie urzadzenia

Podiacz kabel za-
silajacy

Silnik osi X i
Z (Prawy

Silnik osi X i Z (lewy)

Migjce
praymoco-
wania spi

i Najpierw podiacz linie wykrywania filamentu
, anastepnie przypnij linie dyszy do klipsu powyzej
linii wykrywania filamentu

krywe kabla ekstrudera;

A. Najpierw podiacz zestaw ekstrudera; B. Przymocuj
kabel ekstrudera za pomoca spinaczy; C. Zamontuj po-

Podiacz silnik osi X i Z (prawy) ;

Podiacz kabel przefacznika ogranicznika.



Jesli wystapia jakiekolwiek nieprawidiowosci podczas procesu samokontroli, prosze
sprawdzi¢ FAQ w celu sprawdzenia mozliwych awarii maszyny;

Alternatywnie, zeskanuj kod QR dla ,zgtaszania usterek", aby zgtosi¢ problem z maszyna i
uzyskaé pomoc od serwisu posprzedazowego w celu rozwiazania problemu

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw infor-
macyjnych. Ze wzgledu na ciagle aktualizacje
funkeji, nalezy kierowaé sig najnowszym opro

gra a /interfejsem UI nym
na oficjalnej stronie internetowej

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw informacyj

nych. Ze wzgledu na ciagte aktualizacje funkcji, na-

lezy kierowac sie najnowszym oprogramowaniem

Jinterfejsem UI opublikowanym na oficjalnej stronie

internetowej



4. Informacje o Przewodniku wiaczania zasil;

Temperatura dyszy
Temperatura stolu grzejnego
Parametry mozna

ustawic recznie

* Mozesz skonfigurowac funkcje takie jak tem-
peratura ekstrudera i temperatura stotu
grzejnego za pomocg strony gtéwnej;

* Mozesz konfigurowac funkcje takie jak ruch osi/sterowanie temperatura, wyciskanie/wycofywanie i chiodzenie wentylatorem za pomoca interfejsu przygotowania,

Pozostaly czas

Obecny interfejs ma charakter informacyjny. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkgji,
aktualizacje oprogramowania/-firmware UI sg dostepne na oficjalnej stronie internetowej.

* Przytrzymaj model, aby wybrac wiele modeli i skopiowac je na dysk USB * Pliki modeli lo-
kalne i na dysku USB mozna zarzadzac za pomoca interfejsu podgladu drukowania.

Interfejs

drukowania

Czas drukowania
*Kliknij na plik modelu, aby uzyskac¢ do niego dostep *
Sprawdzanie ,Kalibracja" moze poprawi¢ jako$¢ druku

Obecny interfejs ma charakter informacyjny. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkcji,
aktualizacje oprogramowania/-firmware UI s3 dostepne na oficjalnej stronie internetowej.



Informacje o Przewodniku wiaczania zasilania i Interfejsie uzytkownika

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw infor-
macyjnych. Ze wzgledu na ciagte aktualizacje
funkji, nalezy kierowac sie najnowszym

prog fejsem UL
nym na oficjalnej stronie internetowej

* Mozesz skonfigurowat funkcje takie jak ustawienia syste-

mowe i sieciowe za pomocg interfejsu ustawieri

Obstuga
Klienta

* Motzesz przeglada¢ FAQ, instrukcje obstugi, historig bledéw i przesyta¢ logi za pomoca interfejsu obstugi Klienta.

Uléz filamenty jak pokazano na zdjeciu, a nastepnie zain- 8. Prze.
staluj stojak na antyplatanie; 162 filament przez port wykrywania filament,

Odblokuj przetacznik DIP i przewlecz filament do zestawu eks-  © Zablokuj przetacznik DIP i wioz rurke teflonowa do gérnego
trudera, az filament zostanie wypchniety przez dysze; zlacza zestawu ekstrudera.



Wybierz ,Jezyk" i ,Serwer" Dodaj drukarke

PotwierdzZ $rednice dyszy Importuj pliki modeli

Obecny interfejs ma charakter informacyjny. Ze wzgledu na ciagte ulepszanie funkgji,
aktualizacje oprogramowania/-firmware Ul sa dostepne na oficjalnej stronie internetowej.

--

Skonfiguruj rodzaj materiatu Ustaw wysokos¢ warstwy druku i kliknij ,Krojenie"

--

Po zakoriczeniu krojenia, Kliknij ,Drukowanie przez sie¢ LAN® Dodaj urzadzenie: mozna dodat je albo przez ,Dodaj skanujac”
albo ,Dodaj recznie”.

Obecny interfejs ma charakter informacyjny. Ze wzgledu na ciggte ulepszanie funkgji,
aktualizacje oprogramowania/-firmware UI s dostepne na oficjalnej stronie internetowej.

v



Dodaj urzadzenie: a. Dodaj skanujac @ Wybierz urzadzenie

Lista urzadzen

4

8Dodaj urzadzenie: b. Dodaj urzadzenie, wprowadzajac recznie adres IP

Kliknij ,Ustawienia

.Siec", aby wyswietli¢ ad-
res IP

szczegély informadji o drukowaniu urzadzenia

Obecny interfejs ma charakter informacyjny. Ze wzgledu na ciagte ulepszanie funkcji,
aktualizacje oprogramowania/-firmware UI s dostepne na oficjalnej stronie internetowej.

-H.

Wybierz model z pendrive'a USB

W62 pendrive USB do portu USB

Kliknij ,, Drukuj"

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw infor-
D Przed drukowaniem nalezy zablokowaé przetacznik DIP. macyjnych. Ze wzgledu na ciagte aktualizacje
2) Szczegdbtowe informacje dotyczgce korzystania z oprogramowania znajdujg sie w instrukgji obstugi funkcji, nalezy kierowac sie najnowszym opro-
oprogramowania do krojenia na pendrive'ie USB.
3) Zapisane pliki musza by¢ umieszczone w gtéwnym katalogu (nie w podkatalogu) pendrive'a USB.

gramowaniem/interfejsem UI opublikowanym
na oficjalnej stronie internetowej
4) Zaleca sie uzywanie alfabetu faciriskiego, cyfr i wspélnych znakéw w nazwach plikéw.



Metoda 1: Reczne wycofywanie

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw informa-

g 3 |
O<§Q}>@ cyjnych. Ze wzgledu na ciagte aktualizacje funkdji,
% ©®© 4 / M nalezy kierowa¢ sig najnowszym oprogramowa-

niem/interfejsem UI opublikowanym na oficjalnej

stronie internetowej

Metoda 2: Automatyczne wycofywanie

Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw informa-
cyjnych. Ze wzgledu na ciagle aktualizacje funkdji,

nalezy kierowa sig najnowszym oprogramowa

niem/interfejsem UI opublikowanym na oficjalnej

stronie internetowej




6. Specyfikacja funkcjonalna

o3
Aktualny interfejs stuzy tylko do celéw informa-
cyjnych. Ze wzgledu na ciagte aktualizacje funkdji,
nalezy kierowac si¢ najnowszym oprogramowa-
niem/interfejsem UI opublikowanym na oficjalnej
stronie internetowej

Konserwacja urzadzenia

a. Po zakoriczeniu drukowania poczekaj, az platforma Jesli na plycie platformy pozostang resztki fi- Jesli pierwsza warstwa modelu nie jest prawidto-
sig ostygnie, zanim usuniesz platforme z modelem; lamentéw, delikatnie je zeskrob je nozem i ponownie wo przyklejona, zaleca sig natozenie
b. Lekko zgin platforme obiema rekami, aby oddzieli¢ rozpocznij drukowanie. réwnomiernie statego Kleju na po-

model od platformy. wierzchnie platformy przed jej roz-
grzaniem do drukowania.

Ko d
Q
" Wskazéwki: 1. Nie zginaj zbyt mocno podczas codziennego uzytkowania, aby zapobiec deformacji i niemozliwosci uzycia;

2. Platforma drukowania to cze$¢ podatna na zuzycie, zaleca sig regularng jej wymiang, aby zapewni¢ prawidtowe przyleganie pierwszej warstwy modelu.

Zaleca si¢ zakup smaru do regularnej konserwacji obszaru osi optycznej.

. J

Obszar osi optycznej w kierunku X i Y Obszar osi optycznej w kierunku Y

Obszar osi optycznej w kierunku Z



>>

8.Parametry urzadzenia

Parametry urzadzenia

Model Ender-3 V3

Technologia modelowania FDM

Wymiary modelowania 220%220*%250mm

Metoda poziomowania [—

Liczba dysz 1szt.

Srednica ekstrudera 0,4 mm

Grubos¢ warstwy 0,1-0 ,35 mm

Precyzja 0,2 mm

Temperatura dyszy <3008

Temperatura podfoza <1108

Filamenty PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-carbon
Moc znamionowa 350W

Napigcie wejsciowe 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
Wykrywanie filamentu TAK

Odzyskiwanie zasilania TAK

Metoda drukowania

Drukowanie z dysku USB / Drukowanie przez sie¢ LAN / Drukowanie w chmurze

Format pliku drukowania Gcode

Oprogramowanie do wycinania Creality Print

Systemy operacyjne Windows/MAC OS

Jezyk X2/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuii/ Portugués/ Italiano/ Tiirk/ BAsa/ 220

9. Podiaczenie obwodéw

DC 24v

Stol grzewczy (BED)

Ogrzewanie (NC) o
=

tolu grzewczego

Wentytator dolnej sbudowy

Wentylator (NC)

Wentylator (NO) R

i

Komuni-
ekstrudera | kacja z pod-
grzewanier




OSTRZEZENIE FCC

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 zasad FCC. Praca podlega dwém nastepujgcym warunkom:

(1) to urzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktécen, i (2) to urzadzenie musi akceptowac wszelkie otrzymane zaktécenia, w tym zaktocenia, ktére moga powodowac niepozadang
prace.

Jakiekolwiek zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaly wyraznie zatwierdzone przez odpowiedzialna strone za zgodnos¢, moga uniewazni¢ uprawnienia uzytkownika do korzystania z urzadzenia.
UWAGA: To urzadzenie zostato przetestowane i stwierdzono, ze spetnia limity dla cyfrowego urzadzenia klasy B, zgodnie z czescig 15 zasad FCC. Te limity sg przezna-
czone do zapewnienia rozsgdnego zabezpieczenia przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacji mieszkalnej. To urzadzenie generuje, uzywa i moze emitowac energie
radiowg czestotliwosci, ktéra moze powodowac szkodliwe zaktécenia w komunikacji radiowej, jesli nie jest zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcjami.
Jednak nie ma gwarancdji, ze zaktécenia nie wystgpig w okreslonej instalacji.
Jesli to urzadzenie powoduje szkodliwe zaktécenia w odbiorze radiowym lub telewizyjnym, co mozna stwierdzi¢, wytgczajac i whaczajac urzadzenie, uzytkownik jest
zachecany do préby usuniecia zaktécer za pomoca jednego lub wiecej z nastepujgcych $rodkéw:

- Zmiana orientacji lub przeniesienie anteny odbiorczej.

- Zwieksz odlegtos¢ miedzy urzadzeniem a odbiornikiem.

-- Podtgcz urzgdzenie do gniazdka na innym obwodzie niz odbiornik.

-- Skonsultuj sie z dealerem lub do$wiadczonym technikiem radio/TV.

Aby zachowac zgodnos¢ z wytycznymi FCC dotyczgcymi ekspozycji na promieniowanie RF, to urzadzenie powinno by¢ instalowane i obstugiwane z minimalna odlegto-

$cig 20 cm od ciata: Uzywaj tylko dostarczonej anteny.

Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami maszyn, rzeczywiste obiekty i obrazy moga sig réznic. Prosimy odwotac sie do rzeczywistej maszyny.
Ostateczne prawa do wyjasnier zastrzega Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.

18. pietro, budynek JinXiuHongDu, ulica Meilong, spoteczno$¢ Xinniu, dzielnica Minzhi, miasto
Shenzhen, Chiny. Oficjalna strona internetowa: www.

creality.com Tel: +86 755-8523 45

65 E-mail : cs@creality.com

4%
'- " = [R]214-230341




Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

Adres: 18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

(18 pietro, budynek JinXiuHongDu, Meilong Road, Xinniu Community, Minzhi
Street, dystrykt Longhua, miasto Shenzhen, Chiny.)

Produkt: Drukarka 3D
Model: Ender-3 V3-SM-001

Czestotliwos¢ radiowa: 2400-2480 MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm

Wyrob jest zgodny z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z
dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich dotyczacych udostepniania na rynku urzadzen radiowych i
uchylajaca dyrektywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowe;:
https://files.innpro.pl/Creality

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0. 8
ul. Rudzka 65c 1NN~ RDE

44-200 Rybnik, Polska
tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

Srodki ostroznosci

1. Przed przystgpieniem do fadowania sprawdz, czy styki urzadzenia sg czyste.
2. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia podczas uzytkowania i fadowania bez nadzoru.
3. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej méc szybko odiaczyl urzadzenie od Zrédta
zasilania.

4. Nigdy nie wystawiaj urzadzenia na dzialanie wysokiej temperatury.

5. taduj urzadzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materia-
16w tatwopalnych, zachowaj wolna przestrzen min. 1m cd innych obiektow.

6. Nigdy nie zakrywaj urzgdzenia podczas ladowania.

7. Nigdy nie uzywaj zasilacza, stacji tadowania, kabli itp. bez rekomendagji i atestu
producenta.

8. Zadbaj o swoje mienie, urzgdzenie wyposazone jest w ogniwa, ktére sg trudne
do ugaszenia, wyposaz sie w plachte gasnicza.
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajagc jego prawidiowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczagcymi usuwania odpadoéw. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wiasnym zakresie
lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu
fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku
wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /
producenta dostepne na stronie internetowej
https://serwis.innpro.pl/gwarancja



Akumulator LI-ION

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI ION (litowo-jonowy), ktory z
uwagi na swojg fizyczng i chemiczng budowe starzeje sie z biegiem czasu i
uzytkowania. Producent okres$la maksymalny czas pracy urzadzenia w
warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymalne warunki pracy dla
urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w
rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowanego w ofercie i nie jest to wada
urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢
akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywa¢ do poziomu ponizej 3,18V lub
15% ogolnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np. 2,5V dla ogniwa uszkadzajg
je trwale i nie jest to objete gwarancjg. W przypadku zaniechania uzywania
akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dituzszy niz jeden miesigc
nalezy akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdzaé¢ cyklicznie co dwa
miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.

Akumulator LIPO

Urzgdzenie wyposazone jest w akumulator LI PO (litowo-polimerowy), ktéry
z uwagi na swoja fizyczng i chemiczng budowe starzeje sie z biegiem czasu i
uzytkowania. Producent okres$la maksymalny czas pracy urzadzenia w
warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymalne warunki pracy dla
urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w
rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowanego w ofercie i nie jest to wada
urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢
akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywa¢ do poziomu ponizej 3,5V lub
5% ogolnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np 3,2V dla ogniwa uszkadzajg je
trwale i nie jest to objete gwarancjg. W przypadku zaniechania uzywania
akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dituzszy niz jeden miesigc
nalezy akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdza¢ cyklicznie co dwa
miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.





